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Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung) @

£

Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
lesen und zur weiteren Verfligung aufbewahren.

Druckluftpriifgerat mit Prifnadel

Anwendung

e (berlappschweissung mit Priifkanal

e Mit dem Druckluftpriifgerat mit Priifnadel wird im Priifkanal die Dichtungsfestigkeit einer Uber-
lappschweissnaht getestet.

e Priifen einer Uberlappschweissnaht mit Priifkanal auf Baustellen in Tiefbau, Tunnel und Deponie.

A
A

Warnung

Das Druckluftprtifgerat mit Priifnadel darf nur mit dem im Lieferumfang enthaltenen
montierten Schutzblech fiir Priifnadel eingesetzt werden.

Vorsicht

Gerét muss beobachtet betrieben werden.

Geréat darf nur von ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht benitzt
werden. Kindern ist die Ben(itzung génzlich untersagt.

Die Spitze der Priifnadel nicht beriihren. Dies kann zu Verletzungen fihren.

Druckluftpriifgerat mit Prifnadel vor Schmutz und Nésse schiitzen.

O>®

Technische Daten

Anschluss bis max. 6 bar / 80 psi
Konformitétszeichen Cce
Technische Anderungen vorbehalten



Geréatebeschreibung

1 Handgriff
) A— ; 2 Prifnadel
P s 3 Schutzblech fiir Priifnadel
— I 4 Manometer
[(” -a%u 5 Druckluftanschluss
| 5
3

Schnittmodell einer Uberlappschweissung
a a Obere Dichtungsbahn
%ﬂx b Untere Dichtungshahn
b ¢ Priifkanal

Vorbereitung

e Druckluftanschluss (5) an Druckluft anschliessen.
ACHTUNG: Anschluss bis maximal 6 bar (80 psi). Wird der Druck von maximal 6 bar
(80 psi) tiberschritten, muss ein Druckreduzierventil (nicht im Lieferumfang enthalten) an
den Druckluftanschluss (5) montiert werden.

Priifung

Die Priifbedingungen, wie Priifdruck und Priifdauer, sind auf das Schweissmaterial, die Schweiss-
materialstérke, die Priifkanalabmessung und die Temperatur abzustimmen.

e Am Ende des Priifkanals das Druckluftprifgerat mit Priifnadel wie folgt platzieren:
— Mit Leister Heissluft-Geblése die zu priifende Stelle am Priifkanal der Schweissnaht mit Pendelbewegungen
erwérmen (Bild D).
— Druckluftprifgerat am Handgriff (1) halten und Schutzblech fiir Priifnadel (3) auf die erwdrmte Stelle
platzieren (Bild E).
— Mit leichtem Druck am Handgriff (1) die Priifnadel (2) ca. 2cm in den Priifkanal einfiihren (Bild F).

Priifkanal Priifkanal Priifkanal



Priifung

e Das andere Ende des Priifkanals luftdicht, z.B. durch Warmgasschweissen oder mit Klemmeinrichtungen
verschliessen.

e Druckluft einstrémen lassen.
— Manometer (4) muss den errechneten Druckluftwert (bar/psi) anzeigegn ——

— Die Uberlappschweissnaht gilt als dicht, wenn der Druckabfall wahrend der Priifdauer
nicht mehr als 10 % des errechneten Ausgangswertes betrégt.

e Nach Ablauf der Priifdauer wird der luftdicht verschlossene Priifkanal am gegeniiberliegenden Ende geoffnet
Die Luft muss schlagartig entweichen.
e Druckluftprifgerdat mit Priifnadel entfernen.

Wartung

e Priifnadel (2) und Druckluftanschluss (5) bei Verschmutzung reinigen.

Ersetzen der Dichtungsringe und Priifnadel
¢ Alte oder sprode Dichtungsringe miissen ausgetauscht werden. Dichtungsringe im Lieferumfang enthalten.

e Durch Losen der vier Schrauben (6) das Schutzblech fiir Priifnadel (3) und Dichtungsring entfernen.
Neuen Dichtungsring einsetzen.

Die Spitze der Priifnadel (2) nicht berlihren. Dies kann zu Verletzungen flihren.

e Sechskantschraube (8) mit Sechskantschliissel 14 mm I6sen. Priifnadel (2) und Dichtungsring entfernen.
Neuen Dichtungsring und wenn nétig neue Priifnadel (2) einsetzen.
ACHTUNG: Die gesamte Gewindeldnge der Priifnadel (2) muss bis zum Anschlag auf die Original-Dichtung
eingeschraubt werden. Der Sechskant muss parallel zum Schutzblech fiir Priifnadel (3) verlaufen (Bild I).
Die Priifnadel (2) ist so gegen ein selbsttétiges Losen gesichert.

é Das Druckluftpriifgerat mit Priifnadel darf nur mit dem montierten Schutzblech fiir Priifnadel eingesetzt
werden.

e Dichtungsring am Druckluftanschluss (5)
— Druckluft am Druckluftanschluss (5) entfernen.
— Schraube (7) mit Sechskantschliissel ldsen.
— Dichtungsring und Druckluftanschluss (5) entfernen.
— Neuen Dichtungsring einsetzen.
— Druckluftanschluss (5) durch Anziehen der Schraube (7) montieren.

Dichtungsring




Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bestatigt, dass dieses Produkt in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien erf(illt.

Richtlinien: 2006/42, 2011/65
Harmonisierte Normen:  EN 12100, EN 50581

asgionil, 16092014 WO un MEBQ //Ct’[hﬂ\/u/ Q.

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-
geflihrt werden. Nur fiir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! Geman
der Européischen Richtlinie 2002/96 tber Elektro- und Elektronik-Altgeréte und ihrer Umsetzung
in nationales Recht miissen nicht mehr gebrauchsfahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Service und Reparatur

Reparaturen sind ausschliesslich von autorisierten Leister Service-Stellen ausflihren zu lassen. Diese gewéhr-
leisten einen fachgerechten und zuverldssigen Reparatur-Service mit Original-Ersatzteilen geméss Schalt-
plénen und Ersatzteillisten.

Gewabhrleistung

Fir dieses Gerat gelten die vom direkten Vertriebspartner/Verkéufer gewahrten Garantie- oder Gewéhrleistungsrechte
ab Kaufdatum. Bei einem Garantie- oder Gewahrleistungsanspruch (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein) wer-
den Herstellungs- oder Verarbeitungsfehler vom Vertriebspartner durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt.

Weitere Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche werden im Rahmen des zwingenden Rechts ausgeschlossen.

Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemésse Behandlung zuriickzufiihren sind, werden
von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Keine Garantie- oder Gewahrleistungsanspriiche bestehen bei Geréten, die vom Kaufer umgebaut oder verandert wur-
den.



Operating Instructions (Translation of the original operating instructions)

E Please read operating instructions carefully before use
and keep for future reference.

Injection needle with manometer

Application

e Overlap welding with test channel

* The compressed air tester with test needle is used to test the sealing strength of an overlap weld
seam in the test channel.

e Testing an overlap weld seam with test channel on construction sites in civil engineering, tunnel
and landfill applications.

Warning

The compressed air tester with test needle may only be used with the mounted guard for
the test needle included in the scope of supply.

Caution

The device may only be used by trained personnel or under their supervision.

@ The device must not be left unattended when in use.
Children may not use the device under any circumstances.

Do not touch the top of the test needle. This can cause injuries.

Protect the compressed air tester with test needle against dirt and wet.

Technical data

Connection up to max. 6 bar / 80 psi
Conformity mark Cce
The right to make technical changes is reserved



Device Description

4 1 Handle
2 - 1 2 Test needle
I N 3 Guard for test needle
— I 4 Manometer
[(” -=k=“u 5 Compressed air connection
\ 5
3
Cross-section of an overlap weld
a Upper membrane liner
/////I//‘/‘,.,-” dzZ b Lower membrane liner
RSSSSSNSSSSOST NN ¢ Test channel
Preparation

e Connect compressed air connection (5) to compressed air.
ATTENTION: Connection up to maximum 6 bar (80 psi). If the pressure of maximum 6
bar (80 psi) is exceeded, a pressure-reducing valve (not in scope of supply) must be moun-
ted on the compressed air connection (5).

Testing

The test conditions, such as test pressure and test duration, must be adapted to the welding material,
welding material thickness, test channel dimensions and temperature.

e Place the compressed air tester with test needle at the end of the test channel as follows:
— Heat the point to be tested on the test channel of the weld seam using a Leister hot air blower with pendulum-
like movements (Figure D).
— Hold the compressed air tester at the handle (1) and place the guard for the test needle (3) onto the
heated point (Figure E).
— Guide the test needle (2) approx. 2cm into the test channel (Figure F) by applying slight pressure at the
handle (1).

Test channel Test channel Test channel



Testing

e The other end of the test channel must be airtight, e.g. close off by hot gas welding or with clamping devices.
e Compressed air flow in.
— The manometer (4) must display the calculated compressed air value (bar/psi). —
— The overlap weld seam is regarded as tight if the pressure drop during the test time is
not more than 10 % of the calculated initial value.
o After the test time has passed, the air channel sealed airtight at the opposite end is
opened.
The air must escape abruptly.
e Remove compressed air tester with test needle.

Maintenance

e (Clean test needle (2) and compressed air connection (5) if contaminated.

Replacing the sealing rings and test needle
e 0ld or brittle sealing rings must be replaced. Sealing rings included in scope of supply.

e Loosen the four screws (6) to remove the guard for the test needle (3) and sealing rings.
Fitting new sealing ring.

Do not touch the top of the test needle (2). This can cause injuries.

e Loosen hexagon screw (8) using hexagon spanner 14 mm. Remove test needle (2) and seal.
Fit new sealing rings and if necessary new test needle (2).
ATTENTION: The entire thread length of the test needle (2) must be screwed in onto the original seal as far as
the limit stop. The hexagon must run parallel to the guard for the test needle (3) (Figure ).
The test needle (2) is thereby secured against coming loose itself.

The compressed air tester with test needle may only be used with the mounted guard for the test needle
included in the scope of supply.

e Sealing ring on compressed air connection (5)
— Remove compressed air at the compressed air connection (5).
— Loosen screw (7) using hexagon spanner.
— Remove sealing ring and compressed air connection (5).
— Fit new sealing ring.
— Mount compressed air connection (5) by tightening the screw (7).

Sealing ring
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Conformity

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland confirms that this product in
the version put into circulation by us, fulfils the requirements of the following EU directives.

Directives: 2006/42, 2011/65
Harmonised standards EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 “Swe wu MEBQ Z/@Mﬂ/tu G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Disposal

Power tools, accessories and packaging should be recycled. For EU countries only: do not dispose
of power tools in your household rubbish! According to the European Directive 2002/96 on waste elec-
trical and electronic equipment and its implementation in national law, power tools which can no longer
be used must be collected separately and recycled.

Service and Repairs

e Repairs should only be carried out by authorised Leister service points. These guarantee a professional,
reliable repair service within 24 hours, using original replacement parts according to the circuit diagrams
and replacement part lists.

Warranty

e For this tool, the guarantee or warranty rights granted by the relevant distributor/seller shall apply. In case of gua-
rantee or warranty claims any manufacturing or workmanship defects will either be repaired or replaced by the
distributor at its discretion. Warranty or guarantee rights have to be verified by an invoice or a delivery document.

e Additional guarantee or warranty claims shall be excluded, subject to mandatory provisions of law.
e \Varranty or guarantee shall not apply to defects caused by normal wear and tear, overload or improper handling.
e \Warranty or guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.



Istruzioni per l'uso (Traduzione del manuale di istruzioni originale) ®

E Prima della messa in funzione leggere attentamente il
manuale d'uso e conservarlo per ulteriore riferimento.

Apparecchio di prova dell'aria compressa con ago di prova

Modalita d'impiego

e Saldatura a sovrapposizione con canale di controllo

e Con I'apparecchio di prova dell'aria compressa dotato di ago di prova si testa la resistenza della
tenuta di un cordone di saldatura a sovrapposizione nel canale di controllo.

e Controllo di un cordone di saldatura a sovrapposizione con canale di controllo nei cantieri di edilizia
sotterranea, tunnel e discariche.

Attenzione

L"apparecchio di prova dell'aria compressa dotato di ago di prova deve essere impiegato
solo con la lamiera protettiva per I'ago di prova, montata e compresa nella consegna.

Cautela

E necessario mantenere I'apparecchio sotto controllo durante il funzionamento.
L'impiego dell'apparecchio & consentito esclusivamente a personale specializzato
0 sotto il monitoraggio di quest'ultimo.

E tassativamente vietato I'impiego da parte dei bambini.

Non toccare la punta dell'ago di prova. Questa operazione puo provocare eventuali lesioni.

Proteggere I'apparecchio di prova dell'aria compressa dotato di apposito
ago da sporco ed umidita.

O ®

Specifiche tecniche

Collegamento fino ad un massimo di 6 bar / 80 psi
Marchio di conformita ce
Con riserva di modifiche tecniche
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Descrizione dell'apparecchio

1 Impugnatura

2 N 1 2 Ago di prova
I °s 3 Lamiera protettiva per I'ago di prova
— ' 4 Manometro
[(I | -=ﬁ=“u 5 Collegamento per aria compressa

Modello in sezione di una saldatura a sovrapposizione
a a Guaina impermeabile superiore
m b Guaina impermeabile inferiore
¢ Canale di controllo

Preparazione

e Stabilire il collegamento (5) all'aria compressa.
ATTENZIONE: sono consentiti i collegamenti fino ad un massimo di 6 bar (80 psi). Se
si supera la pressione massima di 6 bar (80 psi), & necessario montare una valvola
di riduzione della pressione (non compresa nella consegna) sul collegamento del-
I'aria compressa (5).

Controllo

Le condizioni di controllo, come pressione e durata del controllo, devono essere adattate al materiale
da saldatura, allo spessore di quest'ultimo, alle dimensioni del canale di controllo e alla temperatura.

o All'estremita del canale di controllo disporre I'apparecchio di prova dell'aria compressa con |'apposito ago
come riportato di seguito.
— Utilizzando la soffiatrice di aria calda Leister scaldare il punto da ispezionare nel canale di controllo del
cordone di saldatura con movimenti oscillatori (figura D).

— Tenere I'apparecchio di prova dell'aria compressa dall'impugnatura (1) e disporre la lamiera protettiva
per I'ago di prova (3) sul punto riscaldato (figura E).

— Esercitando una leggera pressione sull'impugnatura (1) inserire I'ago di prova (2) per 2c¢m circa nel
canale di controllo (figura F).

Canale di controllo Canale di controllo Canale di controllo



Controllo

e Chiudere altra estremita del canale di controllo deve essere a tenuta ermetica, ad esempio con la saldatura
a gas caldo o con i dispositivi di serraggio.

e Far fluire 'aria compressa.
— I manometro (4) deve mostrare il valore dell'aria compressa calcolato (bar/ psi).
— Il cordone di saldatura a sovrapposizione risulta ermetico se il calo di pressione per la

durata della prova non & superiore al 10% del valore iniziale calcolato.

e Al termine della prova si apre dall'estremita opposta il canale chiuso a tenuta ermetica.
L'aria deve fuoriuscire in modo repentino.

e Rimuovere I'apparecchio di prova dell'aria compressa dotato dell'ago di prova.

Manutenzione

e Pulire I'ago di prova (2) e il collegamento dell'aria compressa (5) in presenza di incrostazioni di sporco.
Sostituzione degli anelli di tenuta e dell'ago di prova
o E necessario sostituire gli anelli di tenuta vecchi o fragili. Anelli di tenuta compresi nella consegna.

e Allentando le quattro viti (6) rimuovere la lamiera protettiva per I'ago di prova (3) e I'anello di tenuta.
Inserire il nuovo anello di tenuta.

Non toccare la punta dell'ago di prova (2). Questa operazione pud provocare eventuali lesioni.

¢ Allentare la vite a testa esagonale (8) con I'apposita chiave da 14 mm. Rimuovere la lamiera protettiva per I'ago
di prova (2) e I'anello di tenuta. Impiegare il nuovo anello di tenuta e il nuovo ago di prova (2) in caso di necessita.
ATTENZIONE: tutta la lunghezza della filettatura dell'ago di prova (2) deve essere inserita fino alla battuta d'ar-
resto sulla guarnizione originale. L'esagono deve scorrere in senso parallelo rispetto alla lamiera protettiva per
I'ago di prova (3) (figura I). L'ago di prova (2) € bloccato in modo da impedire che si allenti da solo.

L"apparecchio di prova dell'aria compressa dotato di ago di prova deve essere impiegato solo con
A |'apposita lamiera.
e Anello di tenuta sul collegamento dell'aria compressa (5)

— Rimuovere I'aria compressa dal collegamento dell'aria compressa (5).

— Allentare la vite (7) con la chiave esagonale.

— Rimuovere I'anello di tenuta e il collegamento dell'aria compressa (5).

— Inserire il nuovo anello di tenuta.

— Montare il collegamento dell'aria compressa (5) serrando la vite (7).

Anello di tenuta
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Conformita

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svizzera dichiara che il presente prodotto, nella
versione introdotta sul mercato, soddisfa i requisiti delle direttive CE riportate di seguito.

Direttive: 2006/42, 2011/65
Normative armonizzate: ~ EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 ?)YWAO Lou MEBQ [/@”mﬂu O,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Smaltimento

Gli apparecchi elettrici, gli accessori e gli imballaggi devono essere riciclati nel rispetto dell'ambiente.
Solo per i paesi UE: non smaltire gli apparecchi elettrici insieme ai rifiuti domestici. Ai sensi della
Direttiva Europea 2002/96 in materia degli apparecchi elettrici ed elettronici usati e della relativa
implementazione nella legislazione nazionale, & necessario raccogliere separatamente gli apparecchi
elettrici non pitl utilizzabili e introdurli in un sistema di riciclaggio a basso impatto ambientale.

Servizio di assistenza e riparazione

e |e riparazioni devono essere eseguite esclusivamente dai centri di assistenza tecnica Leister autorizzati. |
centri di assistenza tecnica garantiscono un servizio di riparazione professionale ed affidabile entro 24 ore con
pezzi di ricambio originali conformi agli schemi elettrici e agli specifici elenchi.

Garanzia legale

e A questo prodotto si applicano i diritti previsti per la garanzia concessi dal partner di distribuzione/rivenditore
diretto, a partire dalla data di acquisto. In caso di ricorso alla garanzia (fanno fede la fattura o la bolla di consegna),
sono previste la fornitura sostitutiva o la riparazione di difetti di fabbricazione o di lavorazione a cura del partner
di distribuzione.

e [ esclusa qualsiasi ulteriore garanzia non espressamente prevista dalle vigenti norme di diritto cogente.

e Sono esclusi dalla garanzia i danni riconducibili alla naturale usura, al sovraccarico o alla scorretta manipola-
zione.

e |l ricorso alla garanzia decade per gli apparecchi sottoposti a modifiche o alterazioni da parte dell’acquirente.



Notice d'utilisation (Traduction de la notice d'utilisation originale) ®

£

Lisez attentivement la notice d’utilisation avant de mettre I'appareil en
service et conservez-la a disposition pour une consultation ultérieure.

Appareil de contrdle a air comprimé avec aiguille de controle

Application

¢ Soudure par recouvrement avec canal de contrdle

e Grace a l'appareil de controle a air comprimé avec aiguille de contrdle, la résistance d'étanchéité
d'une soudure par recouvrement est testée dans le canal de controle.

¢ Test d'une soudure par recouvrement avec canal de contréle sur des chantiers de construction
en geénie civil, de tunnels et dans les décharges.

Avertissement

L"appareil de controle a air comprimeé avec aiguille de contrdle doit étre utilisé
uniquement si la tole de protection fournie pour I'aiguille de contréle est montée.

Attention

L'appareil doit fonctionner sous supervision.

L'appareil doit étre utilisé exclusivement par des spécialistes formés
0U Sous leur supervision.

L'utilisation de I'appareil par des enfants est strictement interdite.

Ne touchez pas la pointe de I'aiguille de controle.

Vous risqueriez de vous blesser.

L'appareil de contréle a air comprimé avec aiguille de contréle doit étre
protégé de la poussiére et de I'humidité.

Caractéristiques techniques

Raccordement jusqu'a max. 6 bar / 80 psi
Marque de conformité 3
Sous réserve de modifications techniques

15
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Description de I'appareil

1 Poignée
) A— ; 2 Aiguille de controle
I e 3 Tole de protection pour
— ' |'aiguille de controle
[( e — 4 Manometre
H ‘ I 5 Alimentation en air comprimé
\ :
3

Modéle en coupe d'une soudure par recouvrement
a a Revétement d'étanchéité supérieur
m b Revétement d'étanchéité inférieur
¢ Canal de contrble

Préparation

e Raccordez I'alimentation en air comprimé (5) a |'air comprimé.
ATTENTION : Raccordement max. : 6 bars (80 psi). Si la pression maximale de 6 bars
(80 psi) est dépassée, un détendeur (non compris dans la livraison) doit étre monté au
niveau de |'alimentation en air comprimé (5).

Test

Les conditions de test, telles que la pression et la durée de test, doivent étre adaptées au matériau
de soudage, a son épaisseur, aux dimensions du canal de contrdle et a la température.

o Al'extrémité du canal de controle, placez I'appareil de contrle a air comprimé avec aiguille de controle comme suit:
— Avec la soufflerie a air chaud de Leister, chauffez la zone a tester au niveau du canal de controle de la
soudure, en effectuant des mouvements de va-et-vient (illustration D).
— Tenez I'appareil de controle a air comprimé par la poignée (1) et placez la tdle de protection pour I'aiguille
de contrdle (3) sur la zone chauffée (illustration E).
— En appuyant Iégérement sur la poignée (1), introduisez I'aiguille de contrdle (2) d'environ 2cm dans
le canal de contréle (illustration F).

Canal de contrdle Canal de controle Canal de contrdle



Test

e Fermez l'autre extrémité du canal de contrle de maniere hermétique, par exemple par soudage au gaz
chaud ou avec des dispositifs de serrage.
e Faire affluer I'air comprimé.
— Le manométre (4) doit afficher la valeur calculée de I'air comprimé (bar/ psi).
— La soudure par recouvrement est considérée comme étanche si la chute de pression
pendant la durée du test est inférieure a 10 % de la valeur initiale calculée.

e Alafin de la durée de test, le canal de controle fermé de maniére hermétique est ouvert
au niveau de I'extrémité opposée. L'air doit s'échapper brusquement.

e Retirez I'appareil de contrble a air comprimé avec aiguille de contréle.

Entretien

¢ Nettoyez I'aiguille de contrdle (2) et I'alimentation en air comprimé (5) si elles sont encrassées.
Remplacement des bagues d'étanchéité et de I'aiguille de controdle

¢ Les bagues d'étanchéité usées ou cassantes doivent étre remplacées.
Bagues d'étanchéité incluses dans la livraison.

e Desserrez les quatre vis (6) pour retirer la tole de protection pour I'aiguille de contrdle (3) et la bague
d'étanchéité. Utilisez une bague d'étanchéité neuve.

Ne touchez pas la pointe de I'aiguille de contrdle (2). Vous risqueriez de vous blesser.

e Desserrez la vis a téte hexagonale (8) a I'aide d'une clé a fourche de 14 mm. Retirez I'aiguille de
contrdle (2) et la bague d’étanchéité. Utilisez une bague d'étanchéité neuve et si nécessaire, une aiguille
de contrdle (2) neuve.

ATTENTION : La longueur filetée totale de I'aiguille de contrdle (2) doit étre vissée jusqu'a la butée sur
le joint d'origine. La vis & téte hexagonale doit étre parallele a la tole de protection pour I'aiguille de
contrdle (3) (illustration I). Le desserrement de I'aiguille de contrdle (2) est ainsi empéché.

L'appareil de contréle a air comprimé avec aiguille de controle doit étre utilisé uniquement si la tole
de protection pour I'aiguille de contrdle est montée.

¢ Bague d'étanchéité au niveau de I'alimentation en air comprimé (5)
— Débranchez I'air comprimé au niveau de I'alimentation en air comprimé (5).
— Desserrez la vis (7) a I'aide d'une clé a fourche.
— Retirez la bague d'étanchéité et I'alimentation en air comprimé (5).
— Utilisez une bague d'étanchéité neuve.
— Raccordez I'alimentation en air comprimé (5) en serrant la vis (7).

2

Bague d'étanchéité

d'étanchéité
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Conformité

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suisse atteste que ce produit, dans la version
que nous avons mise en circulation, satisfait aux exigences des directives CE suivantes.

Directives : 2006/42, 2011/65

Normes harmonisées : EN 12100, EN 50581

Kacgisuil, 18.092014 Ry MKQ K/@mﬂ\/{y G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Elimination

Les appareils électriques, accessoires et emballages doivent étre recyclés dans le respect de
I'environnement. Uniquement pour les pays européens : Ne jetez pas les appareils électriques dans
les déchets ménagers ! Conformément a la directive européenne 2002/96 relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques et a son application au droit national, les appareils
glectriques usagés doivent étre collectés séparément et recyclés dans le respect de I'environnement.

Maintenance et réparation

Les réparations doivent étre réalisées exclusivement par les SAV Leister compétents. Ils garantissent un
service de réparation approprié et fiable avec des pieces d’origine, conformément aux schémas de cablage
et aux listes des pieces de rechange.

Garantie légale

Les droits de garantie fabricant et de garantie légale accordés par le partenaire commercial ou vendeur
direct s'appliquent a cet appareil a compter de la date d'achat. En cas de recours a la garantie (justificatif
par la facture ou le bordereau de livraison), les défauts de fabrication ou d'usinage seront supprimés par
le partenaire commercial qui procédera a une fourniture en remplacement ou a une réparation.

Toute autre prétention a la garantie fabricant ou a la garantie légale dans le cadre du droit en vigueur est
exclue.

Les dommages résultant d'une usure naturelle, d'une surcharge ou d'un traitement non conforme sont ex-
clus de la garantie.

Aucun droit a revendication n'est accordé pour les appareils qui auront été transformés ou modifiés par
['acheteur.



Instrucciones de funcionamiento (rraduccién del manual de instrucciones original) ®

£

Lea atentamente estas instrucciones antes de la puesta
en funcionamiento y consérvelas para el futuro.

Tensiometro por aire comprimido con aguja de comprobacion

Aplicacion

e Soldadura a solape con canal de pruebas

¢ El tensidmetro por aire comprimido con aguja de comprobacion sirve para probar la estanqueidad
de un corddn de soldadura a solape en el canal de pruebas.

¢ Prueba de cordones de soldadura a solape con canal de pruebas en obras de infraestructura, td-
neles y vertederos.

Advertencia

El tensiémetro por aire comprimido con aguja de comprobacion sélo debe utilizarse
con la chapa protectora de la aguja incluida en el volumen de suministro.

Precaucion

El equipo sélo podra ser utilizado por personal especializado debidamente
formado o bajo su vigilancia. Se prohibe terminantemente su uso por parte
de nifios.

La punta de la aguja de comprobacion no debe tocarse. De lo contrario, po-
drian producirse lesiones.

El tensiémetro por aire comprimido con aguja de comprobacion debe protegerse
de la suciedad y la humedad.

@ El equipo debe permanecer vigilado mientras esté funcionando.

Datos técnicos

Conexion hasta max. 6 bar / 80 psi
Simbolo de conformidad ce
Sujeto a modificaciones técnicas

19



20

Descripcion del equipo

1 Mango
2 - 4 1 2 Aguja de comprobacion
I P 3 Chapa protectora de la aguja
— . 4 Mandmetro
[(I | -=k=“u 5 Toma de aire comprimido

Modelo de seccion de una soldadura a solape

a Banda impermeabilizante superior

a
m b Banda impermeabilizante inferior
b ¢ Canal de pruebas

Preparacion

e Conecte la toma de aire comprimido (5) al aire comprimido.
ATENCION: Conexion hasta max. 6 bar (80 psi). Si se supera la presién maxima de 6 bar
(80 psi), debera montarse una valvula reductora de presion (no incluida en el volumen de
suministro) en la toma de aire comprimido (5).

Realizacion de la prueba

Las condiciones de la prueba, como la presion y la duracion de la prueba, dependeran del material
de soldadura, el grosor del mismo, las dimensiones del canal de pruebas y la temperatura.

¢ Cologue el tensiometro por aire comprimido con aguja de comprobacion en el extremo del canal de pruebas de la

siguiente manera;

— Caliente la zona a examinar en el canal de pruebas del corddn de soldadura con el soplante de aire caliente
de Leister mediante movimientos pendulares (Figura D).

— Sostenga el tensiometro por aire comprimido por el mango (1) y coloque la chapa protectora de la
aguja (3) en la zona calentada (Figura E).

— Presionando ligeramente con el mango (1), introduzca la aguja de comprobacion (2) en el canal de
pruebas unos 2 cm (Figura F).

Canal de pruebas Canal de pruebas Canal de pruebas



Realizacion de la prueba

e Cierre herméticamente el otro extremo del canal de pruebas, p. €j., mediante soldadura por gas caliente o
con dispositivos de apriete.

e Permita que entre el aire comprimido.
— El mandémetro (4) debe indicar el valor de aire comprimido (bar/ psi) calculado.

— El corddn de soldadura a solape se considerara estanco si la caida de presion
durante la duracion de la prueba no supera el 10 % del valor inicial calculado.

¢ Una vez consumido el tiempo de prueba, abra el canal de pruebas cerrado herméticamente
en el otro extremo. El aire debe salir de golpe.
e Retire el tensiémetro por aire comprimido con aguja de comprobacion.

Mantenimiento

e En caso de suciedad, limpie la aguja de comprobacion (2) y la toma de aire comprimido (5).

Sustitucion de los anillos de estanqueidad y la aguja de comprobacion

¢ Los anillos de estanqueidad viejos o quebradizos deberan sustituirse. Los anillos de estanqueidad se
incluyen en el volumen de suministro.

e Afloje los cuatro tornillos (6) y retire la chapa protectora de la aguja (3) y el anillo de estanqueidad.
Coloque un nuevo anillo de estanqueidad.

La punta de la aguja de comprobacion (2) no debe tocarse. De lo contrario, podrian producirse lesiones.

e Afloje el tornillo de cabeza hexagonal (8) con una llave hexagonal de 14 mm. Retire la aguja de
comprobacion (2) y el anillo de estanqueidad.
Cologue un nuevo anillo de estanqueidad y, en caso necesario, una nueva aguja de comprobacion (2).
ATENCION: La aguja de comprobacion (2) debera enroscarse por completo (toda la rosca, hasta el tope)
sobre la junta original. La cabeza hexagonal debera encontrarse en paralelo respecto a la chapa protectora
de la aguja (3) (Figura I).
De esta manera se asegura que la aguja de comprobacion (2) no se suelte por si misma.
El comprobador de aguja por aire comprimido sdlo debe utilizarse con la chapa protectora de la
aguja montada.

e Anillo de estanqueidad en la toma de aire comprimido (5)
— Retire el aire comprimido de la toma de aire comprimido (5).
— Afloje el tornillo (7) con la llave hexagonal.
— Retire el anillo de estanqueidad y la toma de aire comprimido (5).
— Cologue un nuevo anillo de estanqueidad.
— Monte la toma de aire comprimido (5) apretando el tornillo (7).

estanqueidad
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Conformidad

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiza declara que este producto, en la version
puesta por nosotros en circulacion, cumple los requisitos de las siguientes directivas de la UE.

Directivas: 2006/42, 2011/65
Normas armonizadas: EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 ?)YWAO Lou MEBQ é/@”ﬁﬂ/l,u .

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Eliminacion

Los equipos eléctricos, accesorios y embalajes deben ser reciclados ecoldgicamente. Solo para paises
de la UE: {No tire equipos eléctricos a la basura! Segun la directiva europea 2002/96 sobre residuos
de equipos eléctricos y electronicos y su aplicacion en derecho nacional, los equipos eléctricos que ya
no se pueden usar deben ser recogidos por separado y reciclados ecoldgicamente.

Servicio y reparaciones

e |as reparaciones se realizardn Uinicamente en puntos de servicio técnico autorizados por Leister. Estos
garantizan un servicio de reparacion fiable y especializado con piezas de repuesto originales conforme a
los planos de conexiones y las listas de piezas de repuesto.

Garantia

Para este dispositivo tienen validez los derechos de garantia comercial o legal concedidos por el socio de distri-
bucion directo/el vendedor a partir de la fecha de compra. En caso de que exista derecho de garantia comercial
o legal (certificacion mediante factura o albaran de entrega), el socio de distribucién subsanard los dafios de fa-
bricacion o tratamiento con una entrega de reposicion o una reparacion.

Cualquier otro derecho de garantia comercial o legal se excluira en el marco del derecho imperativo.

e | os dafios provocados por el desgaste natural del equipo, sobrecarga o manejos inadecuados quedan excluidos
de la garantia.

¢ No habra ningtin derecho de garantia comercial o legal en el caso de los dispositivos que hayan sido alterados o
modificados por el comprador.



Manual de instrugﬁes (Traducdo do manual de instrugdes original) ®

E Ler cuidadosamente o0 manual de instrugoes antes da
colocagdo em servigo e guarda-lo para futuras utilizagoes.

Aparelho de medicao do ar comprimido com agulha de verificacao

Aplicacéao

e Solda sobreposta com canal de verificagao

e Com o aparelho de medigcéo do ar comprimido com agulha de verificagao é testada, no canal de
verificaco, a resisténcia da estanquicidade de uma costura de solda sobreposta.

e Verificagdo de uma costura de solda sobreposta com canal de verificacdo em obras na exploragédo
subterranea, tlineis e aterros.

Aviso

0 aparelho de medicao do ar comprimido com agulha de verificacdo apenas pode ser
usado juntamente com a chapa de protecgéo para a agulha de verificagdo montada existente
no volume de fornecimento.

Cuidado

0 aparelho tem de ser operado sobre vigilancia.
0 aparelho s6 pode ser utilizado por técnicos especializados ou sob vigilancia.

A utilizag&o por criangas é proibida.

N&o tocar na ponta da agulha de verificagdo. Pode levar a ferimentos.

Proteger o aparelho de medig@o do ar comprimido com agulha de verificagéo
de sujidade e humidade.

Dados técnicos

Conexao até max. 6 bar / 80 psi
Simbolo de conformidade €3
Reservam-se alteragdes técnicas
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Descricdo do aparelho

1 Pega
2 - 4 1 2 Agulha de verificagdo
I P 3 Chapa de protecgéo para agulha de
— ' verificagdo
[( —————— 4 Manometro
L { L 5 Ligacéo do ar comprimido
| :
3

Modelo de corte de uma solda sobreposta

a guia estanque superior

///I//‘S' a b guia estanque inferior

RSN SN ¢ canal de verificagdo

Preparacao

e Ligar conector de ligagcao do ar comprimido (5) ao ar comprimido.
ATENGAO: Conexdo até méx. 6 bar (80 psi). Se a pressdo for exceder no max. os 6 bar
(80 psi), tem de ser montada uma vélvula redutora de presséo (ndo incluida no volume de
fornecimento) ao conector de ligagao do ar comprimido (5).

Verificag@o

As condicbes de verificagdo, como a presséo de verificacéo e periodo de verificacdo, devem ser alinhadas ao
material de solda, a espessura do material de solda, a dimensdo do cabal de verificagdo e a temperatura.

e No final do canal de verificacéo posicionar o aparelho de verificagdo do ar comprimido com agulha de verificacéo

COMo Se Segue:

— Com o ventilador de ar quente da Leister aquecer 0s pontos a serem verificados no canal de verificagéo
da costura de solda com movimentos pendulares (imagem D).

— Segurar o aparelho de verificagdo do ar comprimido pela pega (1) e posicionar a chapa de proteccao
para a agulha de verificagao (3) no ponto aquecido (imagem E).

— Com uma leve presséo na pega (1) inserir a agulha de verificagao (2) aprox. 2cm no canal de verificagéo
(imagem F).

Canal de verificagdo  Canal de verificagdo Canal de verificagao



Verificacédo

e Fechar a outra extremidade do canal de verificacdo para ndo entrar ar, p.exp. com soldadura a gas quente
ou dispositivos de aperto.

e Deixar entrar 0 ar comprimido.
— Manémetro (4) tem de indicar o valor do ar comprimido calculado (bar/psi). —
— A costura da solda sobreposta é considerada estanque, quando a descida da pressao

durante o perfodo de verificagéo néo for superior a 10 % do valor de partida calculado.

e Depois do periodo de verificagdo o canal de verificagdo estanque do ar fechado ¢
aberto na extremidade oposta. O ar tem de sair abruptamente.

e Remover 0 aparelho de verificacdo do ar comprimido com agulha de verificacéo.

Manutencéo

e Limpar em caso de sujidade a agulha de verificagéo (2) e conector de ligacdo do ar comprimido (5).

Substituicdo dos anéis vedantes e agulha de verificagao
¢ 0Os anéis vedantes usados e secos devem ser substituidos. Anéis vedantes incluidos no volume de fornecimento.
e Ao soltar os quatro parafusos (7) remover a chapa de proteccéo para a agulha de verificagéo (3) e
anel vedante. Colocar novo anel vedante.

N&o tocar na ponta da agulha de verificacdo (2). Pode levar a ferimentos.

e Soltar o parafuso sextavado (8) 14 mm com a chave sextavada 14 mm. Remover a agulha de verificacéo
(2) e 0 anel vedante.
Se necessdrio, colocar novo anel vedante e nova agulha de verificagao (2).
ATENGAO: Todo o comprimento da rosca da agulha de verificagéo (2) tem de ser aparafusada até ao encosto
do vedante original. O sextavado tem de decorrer paralelamente & chapa de protecgéo para a agulha de
verificagéo (3) (imagem I).
A agulha de verificacao (2) estd assim protegida e ndo se solta sozinha.
ﬁ 0 aparelho de verificagdo do ar comprimido com agulha de verificagdo apenas pode ser usado com

a chapa de proteccdo para a agulha de verificagdo montada.

e Anel vedante no conector de ligagdo do ar comprimido (5)
— Remover o ar comprimido no conector de ligagdo do ar comprimido (5).
— Soltar parafuso (7) com chave sextavada.
— Remover anel vedante e conector de ligagdo do ar comprimido (5).
— Colocar novo anel vedante.
— Montar o conector de ligagdo do ar comprimido (5) apertando o parafuso (7).

2 Anel vedante 7 5
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Conformidade

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suica confirma, que este produto corresponde,
na versao por nos colocada no mercado, aos requisitos das seguintes directivas CE.

Directivas: 2006/42, 2011/65
Normas harmonizadas:  EN 12100, EN 50581

Kaegiswi, 16.00.2014 e a1 L/@{hﬂﬂu A

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Eliminacao

Ferramenta eléctrica, acessorios e embalagens devem ser entregues para reciclagem amiga do
ambiente. Apenas para paises UE: Ndo elimine as ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo com a directiva europeia 2002/96 acerca de aparelhos antigos eléctricos e electronicos
e a sua implementacgao no direito nacional, as ferramentas eléctricas inutilizaveis tém de ser separadas,
recolhidas e entregues num ponto de recolha ecoldgico.

Assisténcia e reparacao

¢ As reparag@es devem ser efectuadas por pontos de assisténcia Leister autorizados. Estes garantem um

servigo de reparacao especializado e fidvel com pegas de substituicdo originais de acordo com os esquemas
eléctricos e listas de pegas de substituico.

Garantia legal

Para este aparelho sdo validos os direitos de garantia e de garantia adicional assegurados diretamente pelo
distribuidor/vendedor, a partir da data de compra. No caso de uma reivindicagdo de garantia ou garantia
adicional (comprovagao através de nota fiscal ou nota de entrega) as falhas do fabricante ou de montagem
do distribuidor s&o corrigidas com o fornecimento de pegas de reposi¢do ou reparo.

Outras pretensdes de garantia ou garantia adicional ficam excluidas, no &mbito do direito imperativo.
Danos causados por desgaste natural, sobrecarga ou manuseio incorreto estdo excluidos da garantia.

Nao existe direito a reclamacao ao abrigo da garantia ou garantia adicional em casos em que os aparelhos
tenham sido reformados ou modificados pelo comprador.



Handleiding (Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing) @

E Handleiding voor de ingebruikname aandachtig
lezen en voor later gebruik bewaren.

Perslucht-testapparaat met testnaald

Toepassing

e Qverlaplas met testkanaal

e Met het perslucht-testapparaat met testnaald wordt de afdichtingssterkte in het testkanaal van
een overlaplas getest.

e Testen van overlaplassen met testkanaal op bouwplaatsen in de civiele techniek, in tunnels en op
deponién.

Waarschuwing

Het perslucht-testapparaat met testnaald mag alleen worden toegepast met de gemonteerde
beschermingsplaat voor de testnaald, die bij de levering is ingesloten.

Opgelet

Apparaat moet onder toezicht in bedrijf zijn.
Het apparaat mag alleen door daarvoor opgeleide technici of onder hun toezicht

worden gebruikt. Het is voor kinderen verboden dit apparaat te gebruiken.

De punt van de testnaald niet aanraken. Dit kan verwondingen veroorzaken.
Testapparaat met testnaald tegen vuil en vocht beschermen.

Technische Gegevens

Aansluiting tot max. 6 bar / 80 psi
Conformiteitsteken Ce
Technische veranderingen voorbehouden
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Beschrijving van het apparaat

1 Handgreep

2 o 1 2 Testnaald
I P 3 Beschermplaat voor testnaald
— I 4 Manometer
[(” -=k=“u 5 Persluchtaansluiting

a bovenste afdichtbaan
b onderste afdichtbaan
¢ testkanaal

Voorbereiding

e Persluchtaansluiting (5) aan perslucht aansluiten.
OPGELET: Aansluiting voor maximaal 6 bar (80 psi). Wanneer de druk hoger kan wor-
den dan de maximale waarde van 6 bar (80 psi), dan moet een drukreduceerklep (niet
bij de levering inbegrepen) aan de persluchtaansluiting (5) worden gemonteerd.

Test

De testparameters zoals testdruk en testduur moeten op het lasmateriaal, de lasmateriaaldikte, de
testkanaalafmetingen en de temperatuur worden afgestemd.

e Plaats het testapparaat met de testnaald aan het uiteinde van het testkanaal als volgt:
— Met Leister heteluchtventilator de te testen plaats van het testkanaal met schommelende bewegingen
verwarmen (afb. D).
— Testapparaat aan de handgreep (1) vasthouden en de beschermingsplaat voor de testnaald (3) op de
verwarmde plek plaatsen (afb. E).
— Met geringe druk aan de handgreep (1) de testnaald (2) ca. 2cm in het testkanaal naar binnen voeren (afb. F).

Testkanaal Testkanaal Testkanaal
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Test

Het andere uiteinde van het testkanaal luchtdicht, b.v. door warmgaslassen of met klemmen sluiten.

Perslucht laten binnenstromen.

— Manometer (4) moet de berekende persluchtdruk (bar/psi) aangeven. ——

— De overlaplas kan als dicht worden beschouwd wanneer de drukafname tijdens de test-
duur niet meer dan 10 % van de berekende beginwaarde bedraagt.

e Na afloop van de testduur wordt het luchtdicht afgesloten testkanaal aan het andere

uiteinde geopend. De lucht moet abrupt ontsnappen.

Persluchttestapparaat met testnaald verwijderen.

Onderhoud

e Testnaald (2) en persluchtaansluiting (5) bij verontreiniging reinigen.

Vervangen van de dichtingsringen en de testnaald
¢ Qude of brosse dichtingsringen moeten worden vervangen. De dichtingsringen zijn bij de levering inbegrepen.
e Door het losdraaien van de vier schroeven (6) de beschermingsplaat voor de testnaald (3) en de dichtingsring
verwijderen. Nieuwe dichtingsring aanbrengen.

De punt van de testnaald (2) niet aanraken. Dit kan verwondingen veroorzaken.

e Zeskantschroef (8) met steeksleutel 14 mm losdraaien. Testnaald (2) en dichtingsring verwijderen.
Niewe dichtingsring en indien nodig nieuwe testnaald (2) aanbrengen.
OPGELET: De gehele schroefdraadlengte van de testnaald (2) moet tot aan de aanslag op de originele dichting worden
vastgeschroefd. De zeskant moet parallel aan de beschermingsplaat voor de testnaald (3) verlopen (afb. I).
De testnaald (2) is dan daardoor beveiligd tegen zelfstandig losdraaien.

Het perslucht-testapparaat met testnaald mag alleen worden toegepast met de gemonteerde
beschermingsplaat voor de testnaald, die bij de levering is ingesloten.

e Dichtingsring aan de persluchtaansluiting (5)
— Perslucht aan de persluchtaansluiting (5) verwijderen.
— Schroef (7) met steeksleutel losdraaien.
— Dichtingsring en persluchtaansluiting (5) verwijderen.
— Nieuwe dichtingsring aanbrengen.
— Persluchtaansluiting (5) door aantrekken van de schroef (7) monteren.

Dichtingsring
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Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland bevestigt dat dit product in de door
ons in het verkeer gebrachte uitvoering aan de eisen uit de volgende EG-richtlijnen voldoet.

Richtlijnen: 2006/42, 2011/65
Geharmoniseerde normen: EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 ?)YWAO Lou MEBQ Z/@Mﬂ,@) .

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Afvalverwerking

Elektrisch gereedschap, toebehoren en verpakkingen moeten naar een milieuvriendelijk recyclingproces
worden verder geleid. Alleen voor EU-lidstaten: Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Volgens de Europese Richtlijn 2002/96 over elektrische en elektronische oude apparaten, en
hun omzetting in nationaal recht moet niet meer te gebruiken elektrisch gereedschap gescheiden wor-
den verzameld en naar een milieuvriendelijk recyclingproces worden verder geleid.

Service en reparaties

Reparaties mogen uitsluitend door geautoriseerde Leister Servicepunten worden uitgevoerd. Die garanderen
een vakkundige betrouwbare reparatieservice met originele reserveonderdelen volgens schakelschema's en
lijsten met reserveonderdelen.

Wettelijke garantie

Voor dit apparaat gelden de door de directe salespartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op garantie
vanaf de datum van aankoop. Bij een garantie of aanspraak op garantie (bewezen door de factuur of leverings-
bewijs) de worden productie- of verwerkingfouten hersteld door de salespartner door middel van levering van
vervangende onderdelen of reparatie.

Verdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van het dwingende recht uitgesloten.
Schade als gevolg van normale slijtage, overbelasting of onachtzaam gebruik, is van de garantie uitgesloten.

Geen garantie of aanspraak op garantie wordt verleend bij apparaten die door de koper zijn omgebouwd of ver-
anderd.



Kéiyttﬁohje (Alkuperaisen kayttoohjeen kdannds) @

E Lue kéyttdohje huolellisesti lapi ennen laitteen
kayttoonottoa ja sailytd tulevaa tarvetta varten.

Testausneulalla varustettu paineilmatestauslaite

Kaytto

e Limihitsaus testauskanavalla
e Testausneulalla varustetulla paineilmatestauslaitteella testataan limihitsaussauman tiiviytta.

e Limihitsaussaumojen testaus testauskanavalla maanalaisilla rakennustyémailla, tunneleissa
ja kaatopaikoilla.

Varoitus

Testausneulalla varustettua paineilmatestauslaitetta saa kayttad ainoastaan toimitukseen
sisdltyvén, testausneulan suojalevyn ollessa asennettuna.

Huomio
Laitetta saa kdyttdd ainoastaan valvonnan alaisena.

Laitetta saa kdyttdd ainoastaan koulutettu ammattihenkilosto tai heidan
valvonnassaan olevat. Laitteen kdytt on kokonaan kielletty lapsilta.

Al4 koske testausneulan kérkeen. Tastd voi olla seurauksena loukkaantuminen.

Suojaa testausneulalla varustettua paineilmatestauslaite lialta ja kosteudelta.

OR>®

Tekniset tiedot
Liitdnta kork. 6 bar / 80 psi
Vaatimustenmukaisuusmerkki Cce

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdan
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Laitteen kuvaus

1 Kahva
2 - 4 1 2 Testausneula
I P 3 Testausneulan suojalevy
— I 4 Manometri
[(” == 5 Paineiimaliitanta

Limihitsauksen lapileikkausmalli
a a Ylempi tiivistysraina
W b Alempi tiivistysraina
b ¢ Testauskanava

Valmistelut

e Liitd paineilmaliitdnta (5) paineilmaan.
HUOMIO: Korkeintaan 6 barin (80 psi) liitdntd. Jos 6 barin (80 psi) maksimipaine ylittyy,
on paineilmaliitdntaan (5) asennettava paineenalennusventtiili (ei sisélly
toimitukseen).

Testaus

Testausolosuhteet, kuten testauspaine ja testauksen kesto, on sovitettava hitsausmateriaaliin,
hitsausmateriaalin paksuuteen, testauskanavan mittoihin ja ldmpétilaan sopiviksi.

e Sijoita testausneulalla varustettu paineilmatestauslaite testauskanavan paahén seuraavalla tavalla:
— Kuumenna testattava paikka hitsauskanavan testaussaumassa Leister-kuumailmapuhaltimella edestakaisin
liikkein (kuva D).
— Pida paineilmatestauslaitetta kahvasta (1) ja aseta testausneulan suojalevy (3) ldmmitettyyn kohtaan (kuva E).
— Tyonnd testausneula (2) kahvasta (1) kevyesti painamalla n. 2cm testauskanavaan (kuva F).

Testauskanava Testauskanava Testauskanava



Testaus

e Sulje testauskanavan toinen pad ilmatiiviisti, esim. kuumakaasuhitsaamalla tai puristuslaitteilla.

e Anna paineilman virrata kanavaan.
— Manometrin (4) on ndytettdvé laskettu paineilma-arvo (bar/ psi). ——>
— Limihitsaussauma on tiivis, jos paine ei laske testauksen aikana yli 10 %:a lasketusta

|ahtdarvosta.

e Testausajan kuluttua loppuun ilmatiiviisti suljettu testauskanava avataan vastapuolisesta
padsta. liman on poistuttava kanavasta silméanrapdyksesséa.

e Poista testausneulalla varustettu paineilman testauslaite.

Huolto

e Testausneula (2) ja paineilmaliitidnta (5) on puhdistettava niiden ollessa likaantuneet.

Tiivisterenkaiden ja testausneulan vaihto
e Vanhat ja haurastuneet tiivisterenkaat on vaihdettava. Tiivisterenkaat siséltyvat toimitukseen.

e Poista testausneulan suojalevy (3) ja tiivisterengas irrottamalla nelj ruuvia (6).
Aseta uusi tiivisterengas paikalleen.

& Ala koske testausneulan (2) kérkeen. Seurauksena voi olla loukkaantuminen.

e |rrota kuusioruuvi (8) kuusioavaimella (14 mm). Poista testausneula (2) ja tiivisterengas. Aseta uusi tiivisterengas
sekd tarvittaessa uusi testausneula (2) paikalleen.
HUOMIO: Testausneula (2) on ruuvatta alkuperéiseen tiivisteeseen sen koko kierteiden pituudelta. Kuusioruuvin
on oltava samansuuntainen testauneulan (3) suojalevyn kanssa (kuva I).
N&in varmistetaan, ettei testausneula (2) p&ése irtoamaan itsestéan.

Testausneulalla varustettua paineilmatestauslaitetta saa kéytta ainoastaan testausneulan suojalevyn
ollessa asennettuna.

e Paineilmaliitdnnén (5) tiivisterengas
— Poista paineilma paineilmaliitinnésta (5).
— Irrota ruuvi (7) kuusioavaimella.
— Poista tiivisterengas ja paineilmaliitanta (5).
— Aseta uusi tiivisterengas paikalleen.
— Asenna paineilmaliitdnta (5) kiristamalla ruuvi (7).

Tiivisterengas
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Vaatimustenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Sveitsi vahvistaa titen, ettd kyseessd oleva tuote
vastaa meiddn markkinoille tuomassamme muodossa seuraavien EY-direktiivien vaatimuksia.

Direktiivit: 2006/42, 2011/65
Harmonisoidut standardit: EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 Bome v ) Z/@mﬂﬂ,@) O

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Héavitys

Kierrata sahkotyokalut, tarvikkeet ja pakkaukset ympdaristoystavallisella tavalla. Vain EU-maat:

A4 havitd sahkotyokaluja kotitalousjdtteen mukanal Sahks- ja elektroniikkalaiteromusta annetun
EU-direktiivin 2002/96 ja sen kansallisten taytantdonpanolakien mukaan on kayttokelvottomat
sahkotyokalut kerattdva erikseen ja hyodynnettdva ymparistoystavélliselld tavalla.

Huolto ja korjaus

e Kaikki korjaustoimenpiteet on jatettavé valtuutetun Leister-huoltopisteen suoritettaviksi. Ne takaavat ammattimaisen
ja luotettavan korjauksen/huollon alkuperaisia varaosia kdyttden kytkentékaavioiden ja varaosaluetteloiden mukaisesti.

Tuotevastuu

e Tadhén tuotteeseen noudatetaan jakelijan/myyjan myontédmid takuu- tai takuuvastuuoikeuksia ostopdivasté alkaen.
Jos takuun alainen vaade esitetdén (todistettu laskulla tai toimitustodistuksella), jakelija poistaa valmistus- tai ké-
sittelyvirheet vaihtamalla tuotteen uuteen tai korjaamalla sen.

e Muut vaateet suljetaan pois pakottavan oikeuden nojalla.

e Takuu ei koske vaurioita, jotka aiheutuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai epdasianmukaisesta
kasittelysta.

o Vaateet, jotka liittyvat laitteisiin, joita ostaja on muokannut tai muuttanut, raukeavat.



Bru ksanvisning (Overséttning av original driftanvisning) @

E Las igenom bruksanvisningen noga innan du anvander
apparaten och forvara den for senare anvandning.

Tryckluftskontrollapparat med kontrollnal

Anvandning

o (verlappssvetsning med kontrollkanal

e Med hjalp av tryckluftstestapparaten med kontrolinal kan man i kontrollkanalen testa tatningsstyrkan
av en dverlappssvetsning.

¢ Kontroll av en dverlappssvetsning med kontrollkanal vid arbeten pa grundbyggnader, i tunnlar eller
deponier.

Varning

Tryckluftstestapparaten med kontrolindl fér endast anvéndas med den monterade
skyddsplaten for kontrolindlen som ingdr i leveransen.

Obs!

Apparaten far endast anvindas av uthildade svetstekniker eller av personer som
arbetar under deras tillsyn. Det &r totalt forbjudet att lata barn anvanda maskinen.

Vidrdr inte kontrollndlens spets. Detta kan annars leda till skador.
Skydda tryckluftstestapparaten med kontrolindl mot smuts och véta.

@ Apparaten far endast anvandas under standig tillsyn.

Tekniska data

Anslutning till max. 6 bar / 80 psi
Konformitetssymbol Cce
Tekniska dndringar forbehalls

35



Apparatbeskrivning

m 4 1 Handtag
2 ooy 1 2 Kontrollnal
& 3 Skyddsplét fér kontrollnal
T I 4 Manometer
[(n == 5 Tryckluftanslutning
\ 5
3

Genomskarningsmodell av en 6verlappssvetsning

a Ovre tatningsspér
b Undre tatningsspar
¢ Kontrollkanal

a =72

Forberedelse

e Anslut tryckluftanslutningen (5) till tryckluften.
0BS! Anslutning upp till max. 6 bar (80 psi). Om maxtrycket pa 6 bar (80 psi) Gverskrids
maste du montera en tryckreduceringsventil (ingér ej i leveransen) p tryckluftanslutningen (5).

Kontroll

Testvillkoren, som kontrolltryck och kontrolltid, ska stéllas in med avseende pa svetsningsmaterial,
svetsningsmaterialets styrka, kontrollkanalens dimensioner och temperatur.

e Vid slutet av kontrollkanalen ska du placera tryckluftstestapparaten med kontrollnal som féljande:
— Med en Leister hetluftsflakt varmer du upp ytan vid svetsfogens kontrollkanal med pendlande rorelser (bild D).
— Hall fast tryckluftstestapparaten med handtaget (1) och placera skyddspléten for kontrolinalen (3) pa
den uppvarmda ytan (bild E).

— Fér in kontrollndlen (2) med en latt tryckning vid handtaget (1) ca 2 cm i kontrollkanalen (bild F).

Kontrollkanal Kontrollkanal Kontrollkanal
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Kontroll

e Tillslut kontrollkanalens andra &nde, t.ex med varmgassvetsning eller med annat fastkldmningsmaterial, s&
att den dr lufttat.

o L3t tryckluft stromma in.
— Manometern (4) méste indikera det berdknade tryckluftsvardet (bar/psi). ——

— Overlappssvetsningen ar tt om tryckfallet under kontrolltiden inte &r storre &n 10 % av
det beraknade utgéngsvardet.

e Efter utgéng av kontrolltiden ska den lufttét tillslutna kontrollkanalen vid andra &nden
oppnas. Luften méste pysa ut med en gang.
e Ta bort trycklufttestapparaten med kontrolinal.

Underhall

e Om kontrollnal (2) och tryckluftanslutning (5) 4r smutsiga maste de rengoras.

Byte av tatningsringar och kontrolinal

¢ Gamla och slitna titningsringar maste bytas ut. Tatningsringar ingar i leveransen.

e | 0ssa de fyra skruvarna (6) och ta loss skyddspléten for kontrollnélen (3) samt titningsring.
Sétt in en ny tatningsring.

Vidror inte kontrolinalens (2) spets. Du kan annars skada dig .

e [ ossa sexkantskruven (8) med en 14 mm sexkantnyckel.
Ta loss kontrollnalen (2) och tétningsringen.
Sétt in en ny tatningsring, och om sa behdvs aven en ny kontrollnal (2).
0BS! Kontrolinalens (2) hela ganglangd maste skruvas in pé original-tatningen tills det tar stopp.
Sexkanten maste forlopa parallellt med skyddsplaten for kontrollnalen (3) (bild I).
Kontrollnalen (2) 4r pa sé satt sédkrad mot att lossna automatiskt.

Tryckluftstestapparaten med kontrolindl far endast anvandas tillsammans med den fastmonterade
skyddsplaten for kontrollnalen.

e Tétningsring vid tryckluftanslutningen (5)
— Koppla loss tryckluften fran tryckluftanslutningen (5).
— Lossa skruven (7) med sexkantnyckeln.
— Ta loss tatningsringen och tryckluftanslutningen (5).
— Sétt in en ny tatningsring.
— Montera fast tryckluftanslutningen (5) genom att dra at skruven (7).

2 Tétningsring 5

37




38

Konformitet

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz forsakrar att denna av 0ss lanserade
produkt p4 marknaden uppfyller kraven i foljande EG-direktiv.

Direktiv: 2006/42, 2011/65
Harmoniserade standarder: ~ EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 “Brwo you N% z/@”’ﬂ/u/ .

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Avfallshantering

Elektriska verktyg, tillbehor och férpackningsmaterial ska ldmnas till en miljéstation enligt miljéforeskrift
Endast for lander inom EU: Kasta aldrig elverktyg i soporna! Enligt det europeiska direktivet 2002/96
om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska elektroniska produkter maste kasserade elverktyg
sopsorteras och lamnas till en miljostation med uppsamlingsstalle for atervinning.

Service och reparation

Reparationer far endast utforas av auktoriserade Leister-serviceverkstader. Dessa verkstader kan garantera
en fackmannamassig och tillférlitlig reparationsservice med originalreservdelar enligt tillimpliga kretsscheman
och reservdelslistor.

Garantie

Fér den hér enheten géller den direkta distributionspartnerns/forséljarens garantivillkor frn och med kop-
datumet. Vid garantiansprék (styrks med faktura eller féljesedel) atgardar distributionspartnern tillverknings-
eller bearbetningsfel genom tillhandahéllande av reservdelar eller reparation.

Ytterligare garantiansprék utesluts inom ramen fér bindande lagstiftning.
Skador till f6ljd av normalt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering tdcks inte av garantin.
Garantiansprak galler inte fér enheter som har manipulerats eller andrats av kdparen.



Kullanim Kilavuzu (orijinal kullanim kilavuzunun cevirisi

E Kullanim kilavuzunu isletime alma isleminden dnce dikkatle
okuyun ve daha sonra basvurmak lzere saklayin.

Test ignesi Olan Basingh Havali Test Cihaz

Kullanim

e Test kanalli bindirme kaynak

e Test ignesi olan basingh haval test cihazi kullanilarak test kanalinda, bindirme kaynak dikiginin
sizdirmazhk dayanimi test edilmektedir.

e Yeralt madenciligi, tiineller ve ¢op deponi alanlari gibi santiye sahalarina test kanali olan bindirme
kaynagi dikiginin test edilmesi.
Uyari

Test ignesi olan basingli havall test cihazi, sadece teslimat kapsamindaki test ignesi koruma

sacl monte edilmis durumdayken kullaniimalidir.

Dikkat

Cihaz, gozlem altinda tutularak calistirimalidir.
Cihaz, sadece egitimli uzman personel tarafindan veya bunlarin gozetimi
altinda kullaniimalidir. Gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Test ignesinin ucuna dokunmayin, aksi takdirde yaralanabilirsiniz.

Test ignesi olan basingli havali test cihazi, neme ve suya kargi korunmalidir.

OR>®

Teknik Veriler
Maks. baglanti basinci 6 bar / 80 psi

Uygunluk isareti Cce
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir
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Cihazin Tanitimi

Bir bindirme kaynaginin kesit modeli

S

Hazirlik

e Basingli hava baglantisini (5) basingli havaya baglayin.

DIKKAT: Maks. baglanti basinc 6 bar‘dir (80 psi). Maks. baglanti basinci 6 bar’dan
(80 psi) yliksekse, basingli hava baglantisina (5) bir basing disiirlict valf (teslimat

kapsamina dahil degildir) monte edilmelidir.

Test

Test basinci ve test siiresi gibi test sartlari, kaynak malzemesine, kaynak malzemesinin kalinigina,

1 Tutamak

2 Test ignesi

3 Test ignesi koruma saci
4 Manometre

5 Basingli hava baglantisi

a Ust sizdirmazlik hatti
b Alt sizdirmazlik hatti
¢ Test kanal

test kanali 6lgiisiine ve sicakliga uygun olarak belirlenmelidir.

e Test ignesi olan basingli havali test cihazini, asagida belirtilen sekilde test kanalina yerlestirin:

— Leister sicak hava tabancasini kullanarak, kaynak dikisinin test kanali igerisinde test edilecek olan kismini

sicak hava tabancasini ileri geri hareket ettirerek isitin (Resim D).

— Basingli havali test cihazini tutamagindan (1) tutun ve test ignesi koruma sacini (3) isitilan yere yerlestirin

(Resim E).

— Tutamaktan (1) hafifce bastirarak test ignesini (2) 2 cm kadar test kanalinin igine sokun (Resim F).

Test kanal Test kanah

Test kanali



Test

e Test kanalinin diger ucunu, 6rnegin sicak gaz kaynagi veya iskence tertibatlar kullanarak hava sizdirmaz
sekilde kapatin.

e Basingli hava uygulayin.
— Manometre (4), hesaplanmis olan basingli hava degerini (bar/psi) gostermelidir.
— Test siresince meydana gelen basing diissi, hesaplanan cikis degerinin %10’undan

fazla degilse, bindirme kaynak dikisi sizdirmaz olarak kabul edilir.

e Test stiresi gectikten sonra, test kanalinin hava sizdirmaz sekilde kapatiimis test kanalinin
diger ucunu acin. Hava aniden bogalmalidir.

e Test ignesi olan basincli havali test cihazini gikartin.

Bakim

e Kirlenen test ignesini (2) ve basingh hava baglantisini (5) temizleyin.

Sizdirmazlik halkalarinin ve test ignesinin degistirilmesi

e Eski veya gatlaklar olusmus sizdirmazlik halkalari degistirilmelidir. Sizdirmazlik halkalari teslimat kap-
samina dahildir.

e Dort adet vidayi (6) sokerek test ignesi koruma sacini (3) ve sizdirmazlik halkasini sokiin.
Yeni bir sizdirmazlik halkasi takin.

Test ignesinin (2) ucuna dokunmayin, aksi takdirde yaralanabilirsiniz.

e 14 mm'lik allen anahtar kullanarak allen civatasini (8) ¢éziin. Test ignesini (2) ve sizdirmazlik halkasini
sokin.
Yeni bir sizdirmaziik halkasi ve gerekliyse yeni bir test ignesi (2) takin.
DIKKAT: Test ignesinin (2) disli kisminin tamami, orijinal contanin arasindan dayanak noktasina kadar vi-
dalanmalidir. Allen civatasinin kenari, test ignesi koruma sacina (3) paralel olmalidir (Resim 1).
Test ignesi (2) bu sayede kendi kendine ¢6zlimeye karsi emniyete alinmigtir.

Test ignesi olan basingli havali test cihazi, sadece test ignesi koruma sact monte edilmis durumdayken
kullaniimalidir.

e Basinch hava baglantisindaki (5) sizdirmazlik halkasi
— Basingli hava baglantisindaki (5) basingli havayi kesin.
— Civatayi (7) bir allen anahtar kullanarak ¢oziin.
— Sizdirmazlik halkasini ve basingh hava baglantisini (5) sokiin.
— Yeni bir sizdirmazlik halkasi takin.
— Vidayi (7) sikarak basingli hava baglantisini (5) monte edin.

Sizdirmazlik
halkasi

4
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Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre firmasi olarak, bu driintin bizim ta-
rafimizdan piyasaya sunulmus haliyle asagida siralanan AT direktiflerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Yonetmelikler: 2006/42, 2011/65
Harmonize standartlar: EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 Bome v ) Z/@mﬂ/tu O

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

imha Edilmesi

Elektrikli aletler, aksesuarlar ve ambalajlar, ¢evreye uygun bir sekilde geri donlisiim sistemine
dahil edilmelidir. Sadece AB iilkeleri igin: Elektrikli ve elektronik aletleri ev ¢Opiine atmayin!
Elektrikli ve elektronik eski cihazlar hakkindaki 2002/96 sayili Avrupa direktifi ve bu direktifin ulu-
sal yasalar uyarlanmig hali uyarinca kullanilabilecek durumda olmayan elektrikli aletler ayri olarak
toplanmali ve gevreye uygun bir sekilde geri dontistim sistemine dahil edilmelidir.

Servis ve Onarim

e Onarnm galigmalar sadece yetkili Leister servisleri tarafindan yapiimalidir. Yetkili servisler, cihazin orijinal
yedek parcalar kullanilarak devre planlarina ve yedek parga listelerine uygun olarak diizgtin ve giivenilir bir
sekilde onarim hizmeti sunmaktadir.

Garanti

e Bu cihaz igin dogrudan satig acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklar satis tarihinden itibaren
gecerlidir. (Sevk irsaliyesi ve faturayla belgelendirilmis olmak kaydiyla) Teminat veya garanti talebinde iretim veya
isleme hatalari distribitor tarafindan, cihazi yenisi ile degistirme veya onarma suretiyle giderilir.

e Fk teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami digindadir.
e Normal aginma, asirt ytiklenme veya yanlig kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami digindadir.

o (Jzerinde satin alan tarafindan degisiklik veya tadilat yapilmis olan cihazlar teminat veya garanti kapsami disinda-
dir.



Instrukcja obsIugi (Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi)

E Przeczytac instrukcje obstugi przed uruchomieniem
i zachowac jg do przysztego wykorzystania.

Probnik sprezonego powietrza z igtg kontrolng

Zastosowanie

e Zgrzewanie zaktadkowe z kanatem kontrolnym

e Za pomocg préobnika sprezonego powietrza z igtg kontrolng sprawdza sie szczelno$¢ wykonanego
potaczenia na zaktadke z kanatem kontrolnym

e Badanie zaktadkowych potaczen zgrzewanych z kanatem kontrolnym na budowach w budownictwie
gtebinowym, tunelach i wysypiskach $mieci.

zamontowanym blaszanym zabezpieczeniem igty kontrolnej zawartym w zakresie dostawy.

f Ostrzezenie
Prébnik sprezonego powietrza z igtg kontrolng moze by¢ stosowany wytgcznie z
f Uwaga
Prace urzadzenia nalezy kontrolowac.
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowanych
specjalistow lub pod ich nadzorem. Surowo zabrania sig uzywania
tego urzgdzenia przez dzieci.

Nie dotyka¢ konicowki igty kontrolnej. Moze to by¢ przyczyng obrazen.

Chroni¢ probnik sprezonego powietrza z igtg kontrolng
przed zanieczyszczeniami i wilgocia.

D> ®

Dane techniczne

Przytacze do maks 6 bar / 80 psi
Znak zgodno$ci ce
Prawo do zmian technicznych zastrzezone
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Opis urzadzenia

T 4 1 Uchwyt
2 e 1 2 Igta kontrolna
' & 3 Blaszane zabezpieczenie igty kontrolnej
T I 4 Manometr
[(I | d%u 5 Przytacze sprezonego powietrza
| :
3

Przekrojowy model zaktadkowego potaczenia zgrzewanego
a a Gorne pasmo uszczelnienia
W b Dolne pasmo uszczelnienia
b ¢ Kanat kontrolny

Przygotowanie

e PodtgczyC przytacze sprezonego powietrza (5) do zrodta sprezonego powietrza.
UWAGA: Przytacze do maks. 6 bar (80 psi). W przypadku przekroczenia maks.
wartoSci cisnienia 6 bar (80 psi) na przytaczu sprezonego powietrza (5) nalezy
zamontowa¢ zawor redukceyjny cisnienia (brak w zakresie dostawy).

Kontrola

Warunki kontroli, takie jak ciSnienie kontrolne i czas trwania badania, nalezy dopasowac¢ do zgrzewanego
materiatu, jego grubosci oraz wymiaréw kanatu kontrolnego i temperatury.

e Umiesci¢ probnik sprezonego powietrza z igtg kontrolng na koricu kanatu kontrolnego w nastepujacy sposob:
— Rozgrza¢ miejsce badania w kanale kontrolnym potgczenia zgrzewanego, wykonujac wahadtowe ruchy
dmuchawg goracego powietrza firmy Leister (rys. D).
— Trzymac¢ uchwyt (1) probnika sprezonego powietrza i umiesci¢ blaszane zabezpieczenie igty kontrolnej (3)
W rozgrzanym miejscu (rys. E).
— Nacisngc¢ lekko uchwyt (1), aby wprowadzi¢ igte kontrolng (2) ok. 2cm do kanatu kontrolnego (rys. F).

Kanat kontrolny Kanat kontrolny Kanat kontrolny



Kontrola

e Zamkngc szczelnie drugi koniec kanatu kontrolnego, np. przez zespawanie cieptym gazem lub za pomoca
urzgdzen zaciskowych.

e Pozwoli¢ na przeptyw sprezonego powietrza.
— Manometr (4) musi wskazywac obliczong warto$¢ sprezonego powietrza (bar/psi).
— Zaktadkowe potgczenie zgrzewane uznaje sie za szczelne, gdy spadek ci$nienia

w czasie badania nie przekroczy 10% obliczonej wartosci wyjsciowej.

e Po uptywie czasu badania otworzy¢ szczelnie zamkniety koniec kanatu kontrolnego po
przeciwnej stronie. Powietrze musi zosta¢ nagle uwolnione.

e Usungc probnik sprezonego powietrza z igta kontrolna.

Konserwacja

e W razie zabrudzenia wyczyscic igte kontrolng (2) i przytacze sprezonego powietrza (5).

Wymiana pierscieni uszczelniajgcych i igly kontrolnej

e Zuzyte lub kruche pierscienie uszczelniajgce nalezy wymienic. PierScienie uszczelniajace sa zawarte
w zakresie dostawy.

¢ Po odkreceniu czterech $rub (6) mozna wymontowac blaszane zabezpieczenie igty kontrolnej (3) i pierscien
uszczelniajgcy. Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy.

Nie dotyka¢ koficdwki igty kontrolnej (2). Moze to by¢ przyczyng obrazen.

e QOdkrecic Srube z tbem sze$ciokatnym (8) przy uzyciu klucza sze$ciokatnego 14 mm. Wymontowac igte
kontrolng (2) i pierscien uszczelniajacy.
Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy i w razie potrzeby nowg igte kontrolng (2).
UWAGA: Catg dtugos¢ gwintu igty kontrolnej (2) nalezy wkreci¢ do oporu w oryginalng uszczelke.
Szesciokatny element musi przebiegac rownolegle wzgledem blaszanego zabezpieczenia igty kontrolnej (3)
(rys. ). lgta kontrolna (2) jest teraz zabezpieczona przed samoczynnym poluzowaniem.
C Probnik sprezonego powietrza z igtg kontrolng moze by¢ stosowany wytgcznie z zamontowanym bla-
Szanym zabezpieczeniem igty kontrolne;.
e PierScien uszczelniajgcy na przytaczu sprezonego powietrza (5)
— Usunac sprezone powietrze przez przytacze (5).
— Odkrecic¢ $rube (7) przy uzyciu klucza sze$ciokatnego.
— Wymontowac pierscien uszczelniajacy i przytacze sprezonego powietrza (5).
— Zatozy¢ nowy pierscien uszczelniajacy.
— Zamontowac przytacze sprezonego powietrza (5), dokrecajac Srube (7).

2 Pierscien uszczelniajgcy 5

Pierscien
uszczelniajacy

w
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Zgodnos¢

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria oSwiadcza, ze niniejszy produkt
w wersji dopuszczonej do sprzedazy spetnia wymogi ponizszych dyrektyw WE.

Dyrektywy: 2006/42, 2011/65

Normy zharmonizowane: EN 12100, EN 50581

Kaegiswi, 16.00.2014 0 tua Méﬁ L/@H/Iﬂ/w O,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Utylizacja

Narzedzia elektrotechniczne, akcesoria i opakowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z zasadami
ochrony $rodowiska naturalnego. Dotyczy wytgcznie krajéw UE: Nie wolno wyrzucac narzedzi
elektrotechnicznych razem z odpadami z gospodarstwa domowego. Zgodnie z Dyrektywg Europejska
2002/96 w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego i jej transpozycji w prawie
krajowym, niezdatne do uzytku narzedzia elektrotechniczne nalezy zbierac oddzielnie i utylizowac
zgodnie z zasadami ochrony Srodowiska naturalnego.

Serwis i naprawy

Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez autoryzowane punkty serwisowe firmy Leister.
Gwarantujg one fachowy oraz niezawodny serwis naprawczy z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych
zgodnie ze schematami potgczen i listami czesci zamiennych, a wszystko to w ciggu 24 godzin.

Gwarancja

Niniejsze urzadzenie poczawszy od daty zakupu objete jest rekojmig lub gwarancjg udzielang przez bezpo-
Sredniego partnera handlowego/sprzedawce. W przypadku roszczen z tytutu rekojmi lub gwarancji (udoku-
mentowanie przez fakture lub dowdd dostawy) partner handlowy ma obowigzek usung¢ wady fabryczne lub
powstate w procesie przetwarzania poprzez wymiang lub naprawe.

Dalsze roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji s3 w ramach bezwzglednie obowigzujgcych przepiséw prawa
wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane normalnym zuzyciem, przecigzeniem lub zastosowaniem niezgodnym z przezna-
czeniem nie podlegaja gwaranciji.

Wyklucza sig roszczenia z tytutu rekojmi lub gwarancji w stosunku do urzadzen, ktdre zostaty przez Kupujacego
przebudowane lub zmodyfikowane.



Navod k obsluze (prekiad originainiho névodu k obsluze) (&)

E Pred uvedenim do provozu si pozorné prectéte navod
k obsluze a uschovejte jej pro dalSi pouziti.

ZkuSebni tlakova jehla

Pouziti
e Svarovani preplatovanim se zkuSebnim kanalkem.

e Pomoci zkuSebni tlakové jehly se ve zkuSebnim kanalku testuje tésnost preplatovaného svaru.

e Kontrola preplatovaného svaru se zkusebnim kanalkem na stavenistich pozemnich staveb, tunelii a
skladek.

Varovani

ZkuSebni tlakovd jehla se smi pouzivat jen s namontovanym plechovym krytem zkuSebni
jehly obsazenym v dodavce.

Upozornéni
Pristroj se musi provozovat pod dohledem.

Pristroj smi byt pouZivan vyhradné vySkolenymi odborniky anebo pod jejich
dohledem. Détem je pouZiti pfistroje zcela zakazano.

A Nedotykejte se $picky zkusebni jehly. Mize to vést k poranénim.
ZkuSebni tlakovou jehlu chrarite pfed zneciSténim a vihkem.

?

Technické udaje

Pfipojeni do max. 6 bar / 80 psi
Znacka konformity ce
Technické zmény vyhrazeny
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Popis pristroje

1 Rukojet
9 A— ; 2 Zkusebn jehla
I e 3 Plechovy kryt zkuSebni jehly
. Y 4 Manometr
[(” -=ﬁ=“u 5 Privod stlaceného vzduchu

Priifez preplatovanym svarem

a a Horni izolacni pas
W b Dolni izolaéni pas
b ¢ ZkuSebni kanalek

Priprava

¢ K privodu stlaéeného vzduchu (5) pripojte zdroj stlaceného vzduchu.
POZOR: Pripojeni do maximalng 6 bar(i (80 psi). Pri prekroceni maximalniho tlaku
6 bar(l (80 psi) se musi k pfivodu stlaéeného vzduchu (5) namontovat redukéni ventil
(neni obsazen v dodavce).

ZkouSka

Zku$ebni podminky, jako zkuSebni tlak a zkuSebni doba, je tieba pfizplisobit svafovanému
materialu, tloustce svafovaného materialu, rozmériim zkuSebniho kanalku a teploté.

¢ Na konec zku$ebniho kandlku umistéte zkusebni tlakovou jehlu nasledujicim zplisobem:
— Kyvavymi pohyby horkovzdu$ného dmychadla Leister zahfejte misto svaru na zkuSebnim kanalku, které se
ma testovat (obrazek D).
— ZkuSebni tlakovou jehlu drzte za rukojet (1) a plechovy kryt zkuSebni jehly (3) umistéte na zahraté misto
(obrazek E).

— Pdsobenim lehkého tlaku na rukojet (1) zavedte zkusebni jehlu (2) cca. 2cm do zkuSebniho kanélku (obrazek F).

Zku$ebni kanalek ZkuS$ebni kanalek Zku$ebni kanalek
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Zkouska

e \izduchotésné uzavfete opacny konec zku$ebniho kanalku, napf. svarenim horkym vzduchem nebo upinacimi za-
fizenimi.

e Nechejte dovnitf proudit stlaceny vzduch.
— Manometr (4) musi ukazovat vypocitanou hodnotu tlaku vzduchu (bar/psi). —
— Prepldtovany svar je povazovan za nepropustny, pokud pokles tlaku béhem trvani

zkouSky nepfesahne 10 % vypocCitané vychozi hodnoty.

e Po uplynuti doby zkouSky se vzduchotésné uzavieny zkuSebni kanalek na opacném
konci otevie. Vzduch musi nardz uniknout.

o \lyjméte zkuSebni tlakovou jehlu.

Udrzba
e Pri znecisténi zkuSebni jehly (2) a pfivodu stlaéeného vzduchu (5) je odistéte.

Vymeéna tésnicich krouzkul a zkusebni jehly
o Staré ¢i zpuchfielé tésnici krouzky je tfeba vymeénit. Tésnici krouzky jsou soucasti dodavky.
o Po uvolnéni &tyf Sroubil (6) odstraiite plechovy kryt zkuSebni jehly (3) a tésnici krouZek.
VloZte novy tésnici krouzek.

Nedotykejte se Spicky zkuSebni jehly (2). MiZe to vést k poranénim.

¢ Uvolnéte Sestihrannou matici (8) pomoci kli¢e na Sestihrannou matici 14 mm. Odstrarite zkuSebni jehlu
(2) a tésnici krouzek.
VloZte novy tésnici krouzek a je-li to nutné, novou zku$ebni jehlu (2).
POZOR: Cela délka zavitu zkuSebni jehly (2) musi byt a7 na doraz nasroubovéana na originalnim tésnéni.
Sestihran musf byt uspoiadan paraleiné s plechovym krytem zku$ebni jehly (3) (obrazek I).
ZkuSebni jehla (2) je tak zajiSténa proti samovolnému uvolnéni.

ZkuSebni tlakova jehla se smi pouzivat jen s namontovanym plechovym krytem zkuSebni jehly.

o Tésnici krouzek pfivodu stlaceného vzduchu (5)
— Odpojte zdroj stlaceného vzduchu od pfivodu stlaéeného vzduchu (5).
— Odkreci¢ $rube (7) przy uzyciu klucza szesciokatnego.
— Wymontowac pierScien uszczelniajacy i przytacze sprezonego powietrza (5).
— VloZte novy tésnici krouzek.
— Namontujte pfivod stlaeného vzduchu (5) utazenim Sroubu (7).

2 o Tésnici krouzek
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Shoda

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, Ze tento vyrobek v
provedeni nami uvedeném na trh splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic ES.

Smérnice: 2006/42, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 50581

aegiswil, 16.09.2014 S0 tun N% L/@H///"M G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Likvidace

Elektricka naradi, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci odpovidajici ochrané Zivotniho prostfedi.
Jen pro staty EU: Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho odpadu! Podle evropské smérnice
2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich a jeji implementace v narodnim pravu
se musi jiz nepouZitelnd elektricka naradi oddélené shromazdovat a odevzdavat k recyklaci od-
povidajici ochrané zivotniho prostfedi.

Servis a opravy

Opravy smi provadét vyhradné autorizovana servisni stiediska firmy Leister. Tato servisni stfediska zarucuiji
odborny a spolehlivy opravarsky servis za pouziti originalnich nahradnich dilGi podle schémat zapojeni a se-
znam( nahradnich dild.

Zaruka

Pre tento pristroj plati zaruka v zmysle zakonnych predpisov alebo zodpovednosti za vady, poskytnuté priamym
odbytovym partnerom / predajcom od datumu predaja. V pripade zaruéného naroku alebo naroku zo zodpovednosti
za vady (dokladovanie fakttrou alebo dodacim listom) budu vyrobné chyby alebo chyby pri spracovani odstranené
odbytovym partnerom prostrednictvom dodavky nahradnych dielov alebo opravou.

Dalie zaruéné naroky alebo néroky zo zodpovednosti za vady st vyligené v rmci zavazného prava.

Skody vzniknuté prirodzenym opotrebenim, pretaZenim alebo neodbornou manipuldciou, sti zo zaruky wyligens.

V pristrojoch, kde boli kupujicim vykonané Upravy alebo zmeny, nie je mozné si uplatnit Ziadne zarucné naroky
alebo naroky zo zodpovednosti za vady.



Navod na obsluhu (Preklad origindlneho ndvodu na obsluhu) @

E Pred uvedenim do prevadzky si pozorne precitajte navod na obsluhu a
uschovajte ho pre dalSie pouZzitie.

SkuSobna tlakova ihla

PouZitie

e Zvaranie preplatovanim so skiSobnym kandlikom
e Pomocou skiSobnej tlakovej ihly sa v skaSobnom kanaliku testuje tesnost preplatovaného zvaru.

¢ Kontrola preplatovaného zvaru so skiiSobnym kanalikom sa staveniskach pozemnych stavieb, tunelov a
skladok.

f Varovanie
Skadobnd tlakova ihla sa mdZe pouzivat len s namontovanym plechovym krytom skuSobnej

ihly, ktory je sucaslou dodavky.

Upozornenie

Pristroj sa musi pouZivat pod dohladom.

Pristroj moZe byt pouzivany vyhradne vy$kolenymi odbornikmi alebo pod ich
dohladom. Detom je poZivanie pristroja tiplne zakazané.

Nedotykajte sa Spicky skusobnej ihly. MoZe to sposobit poranenie.

SkuSobnd tlakovd ihlu chraiite pred zneéistenim a vihkom.

O>®

Technické udaje
Pripojenie do max. 6 barov / 80 psi

Znacka konformity Cce
Technické zmeny vyhradené
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Popis pristroja

1 Rukovét
) A— ; 2 Skagobné ihla
e 3 Plechovy kryt skaSobnej ihly
— I 4 Manometer
[(” -a%u 5 Privod stlaceného vzduchu
\ 5
3

Prierez preplatovanym zvarom
a a Horny izolany pas
b ¢ Skusobny kanalik

Priprava

e K privodu stlaéeného vzduchu (5) pripojte zdroj stlaéeného vzduchu.
POZOR: Pripojenie do maximalne 6 barov (80 psi). Pri prekro¢eni maximalneho tlaku
6 barov (80 psi) sa musf k privodu stlaéeného vzduchu (5) namontovat redukény ventil
(nie je stcastou dodavky).

Skuska

Skasobné podmienky, ako skiSobny tlak a skiiSobna doba, je potrebné prispdsobit zvaranému ma-
terialu, hribke zvaraného materialu, rozmerom skiSobného kanalika a teplote.

Na koniec skuSobného kanalika umiestnite ski$obnu tlakovu ihlu nasledovnym sposobom:

— Kyvavymi pohybmi teplovzdu$ného dichadla Leister zohrejte miesto zvaru na skiSobnom kanaliku, ktoré
sa ma testovat (obrazok D).

— Skusobnu tlakovu ihlu drZte za rukovét (1) a plechovy kryt skiSobnej ihly (3) umiestnite na zohriate
miesto (obrazok E).

— Posobenim fahkého tlaku na rukovat (1) zavedte skaSobnu ihlu (2) cca. 2cm do skiSobného kanalika
(obrazok F).

Obréazok E

Obrazok E

Skuisobny kanalik Skusobny kanalik Skusobny kanalik



Skuaska

¢ \izduchotesne uzavrite opacny koniec skuSobného kandlika, napr. zvarenim horticim vzduchom alebo upinacimi
zariadeniami.

e Nechajte dnu prudit stlaceny vzduch.
— Manometer (4) musi ukazovat vypocitand hodnotu tlaku vzduchu (bar/ psi). —
— Preplatovany zvar je povazovany za nepriepustny, pokiat pokles tlaku v priebehu trvania skusky

nepresiahne10 % vypocitanej vychodiskovej hodnoty.

e Po uplynuti doby skusky sa vzduchotesne uzavrety skusobny kanalik na opatnom konci
otvori. Vzduch musi naraz uniknut.

e \lyberte skuSobnu tlakovu ihlu.

Udrzba

e Pri zneCisteni skiSobnej ihly (2) a privodu stlaéeného vzduchu (5) ich oCistite.
Vymena tesniacich krizkov a skuaSobnej ihly.

o Staré i poSkodené tesniace krizky je potrebné vymenit.
Tesniace kruzky su sucastou dodavky.

¢ Po uvolneni Styroch skrutiek (6) odstrarite plechovy kryt skiSobnej ihly (3) a tesniac ikriiZok.
Vlozte novy tesniaci krizok.

Nedotykajte sa Spicky skaSobnej ihly (2). MoZe to sposobit poranenia.

e Uvolnite Sesthrann( maticu (8) pomocou kiti¢a na Sesthrannti maticu 14 mm. Odstrarite skiSobnd ihlu (2) a
tesniaci kriizok. VloZte novy tesniaci kriiZok a ak je to potrebné aj novi ski$obnd ihlu (2).
POZOR: Cel4 di?ka zavitu skuSobnej ihly (2) musi byt a7 na doraz naskrutkovana na origindlnom tesnen.
Sesthran musf byt usporiadany paralelne s plechovym krytom skasobnej ihly (3) (obrézok I).
Skuisobna ihla (2) je tak zaistend proti samovotnému uvotneniu.

Skusobna tlakové ihla sa moze pouzivat iba s namontovanym plechovym krytom skuobnej ihly.

e Tesniaci kriZzok privodu stlaéeného vzduchu (5)
— Odpojte zdroj stlateného vzduchu od privodu stlaéeného vzduchu (5).
— Uvolnite skrutku (7) kiti¢om na Sesthrannu hlavu skrutky.
— Odstrarite tesniaci krizok a privod stlaéeného vzduchu (5).
— VloZte novy tesniaci kruzok.
— Namontujte privod stlaéeného vzduchu (5) utiahnutim skrutky (7).

Tesniaci krizok

Obrazok | |3
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Tesniaci krizok

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svajéiarsko potvrdzuje, 7e tento vyrobok v pre-
vedeni nami uvedenom na trh spifia poziadavky nasledujticich smernic ES.

Smernica: 2006/42, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 50581

Kaegiswil, 16.09.2014 ?)YU‘MO Lol I/\%Q Z/@Hﬂﬂ/uj O,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Likvidacia

Elektrické naradie, prisluSenstvo a obaly odovzdajte na recyklaciu zodpovedajlicu ochrane Zivotného
prostredia. Iba pre Staty EU: Nevyhadzujte elektrické naradie do domového odpadu! Podla eurdpskej
Smernice 2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pristrojoch a jej implementécie v na-
rodnom prave, Sa musi uz nepouzitelné elektrické naradie oddelene zhromazdovat a odovzdavat na
recyklaciu zodpovedajlcu ochrane Zivotného prostredia.

Servis a opravy
e QOpravy mozu vykonavat vyhradne autorizované servisné strediska firmy Leister. Tieto servisné strediska

zarucuju odborny a spolahlivy opravarensky servis za pouZitia originalnych nahradnych dielov podla schém
zapojenia a zoznamov nahradnych dielov.

Zaruka

Na tento vyrobok poskytujeme zaruku v zmysle zakonnych predpisov/predpisov Specifickych pre dand krajinu od
datumu predaja (dokladovanie faktdrou alebo dodacim listom). Vzniknuté Skody budi odstranené dodanim nah-
radného dielu alebo opravou.

DalSie naroky su, pri dodrzani zakonnych ustanoveni, vyli¢ené.

Skody, vzniknuté z prirodzeného opotrebovania, nadmerného zataZovania & neodbornej manipuldcie, st zo
zaruky vyluceng.

e Narok na zaruku zanika u pristrojov, ktoré boli zakaznikom prestavané alebo pozmenené.
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ApxaHrenbck (8182)63-90-72
ActaHa +7(7172)727-132
Benropop, (4722)40-23-64
BpsiHck (4832)59-03-52
BnaausocTok (423)249-28-31
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorpa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuHbypr (343)384-55-89
WUBaHoBoO (4932)77-34-06
WixeBck (3412)26-03-58
KasaHb (843)206-01-48

Mo Bonpocam npoaax u noaaepXku obpallanTech:

Kanununrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
Kemepogo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04

Tuneuk (4742)52-20-81
MarnuToropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
Mypmanck (8152)59-64-93
HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41

HwxHwit Hosropop (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73
Opern (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

MeH3a (8412)22-31-16

MNepwm (342)205-81-47
PoctoB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PsasaHb (4912)46-61-64

Camapa (846)206-03-16
CaHkT-MeTepbypr (812)309-46-40
Caparos (845)249-38-78

cant: www.leister.nt-rt.ru || an. noyra: ets@nt-rt.ru

CwmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
Craspononb (8652)20-65-13
Teepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBck (8422)24-23-59
Yba (347)229-48-12
YensabuHck (351)202-03-61
Yepenosel (8202)49-02-64
fpocnasnb (4852)69-52-93






